Klej do bojlera 5009

METAL-GLU Pasta to tani, dwusktadnikowy materiat regeneracyjny - klej na bazie zywicy
epoksydowej, przeznaczony dla odlewni, hut, zaktadéw elektromaszynowych i stuzb remontowych.

Jest to doskonaty materiat do reperacji gtowic i blokéw silnikéw, rurociggéw c.o., instalacji
wodno-kanalizacyjnych, czopéw i gniazd maszyn, wad odlewéw, spawdw i blach, do tagczenia metalu
z betonem i szktem oraz taczenia elementéw ceramicznych.

METAL-GLU Pasta posiada podobne cechy wytrzymatosciowe i termiczne jak materiaty regeneracyjne
innych firm, jest jednak od nich znacznie tahszy.
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Preparat METAL-GLU Pasta jest produkowany w 5 kolorach od ciemno-szarego do popielatego. Kazdy
kolor mozna dopasowac do sklejanego tworzywa (np. zeliwo, stal, stal nierdzewna, aluminium).

Zastosowania konstrukcyjne i regeneracyjne - przyktady:

1. Usuwanie nieszczelno[]ci chtodnic, wymiennikéw ciepta, przewodéw wodnych, centralnego
ogrzewania itp.

2. Regeneracja czopdéw i gniazd pod tozyska, [Jcietych gwintéw, rowkédw wpustowych, uszkodzonych
otwordéw w odlewach i korpusach maszyn.

3. Uszczelnienia odlewéw zeliwnych, staliwnych i z metali kolorowych, wypetnianie uszczelniajgce
poréw i ubytkow.

4. Regeneracja nieszczelnych zbiornikéw, zuzytych krawedzi i czopéw w maszynach.

Wytyczne stosowania kleju.

Przygotowanie powierzchni - zmatowi¢ powierzchnie pilnikiem, szlifierka, papierem sciernym lub
$ciernicg trzpieniowa. Nastepnie odttusci¢ acetonem, tri, rozpuszczalnikiem nitro lub
rozpuszczalnikiem do zywic epoksydowych TKB. Suszy¢ przedmiot kilka minut po odtiuszczeniu - w
przypadku podgrzewania przedmiotu do 600C, czas suszenia skracamy do jednej minuty.

Mieszanie kleju.

Na deseczke dodang do opakowania kleju, drewniang szpatutkg wyjmujemy jedng czes$¢ sktadnika B
(reaktora) i cztery czesci (wagowo) sktadnika A (bazy). Objetosciowo nalezy uzy¢ 3 miarki bazy A
oraz 1 miarke reaktora B. Po doktadnym wymieszaniu klej jest przygotowany do potozenia na
odttuszczonej powierzchni. Po natozeniu kleju mozemy zwiekszy¢ wytrzymatosé potaczenia o 25%
przez wygrzanie sklejanego detalu w temperaturze 70 do 900C w suszarce lub pod cieptym
nawiewem przez cztery godziny.

Specyfikacja kleju METAL-GLU Pasta.

1. Mieszanie kleju w proporcji: 4 czesci sktadnika A (baza) i 1 czes¢ sktadnika B (reaktora). Proporcje
ustala¢ wagowo, mozna w przyblizeniu. ObjetoSciowo mozna uzy¢ 3 czesci sktadnika Ai 1 czesé
sktadnika B.

2. Czas utwardzania w temperaturze 200C - 3 godziny, w nizszej temperaturze odpowiednio dtuzej.
3. Czas uzyskania petnej wytrzymatosci mechanicznej - w temperaturze 200C - 24 godziny.

4. Wytrzymatos¢ na sScinanie, przy taczeniu stali (PN-69/C 89300) - 13,8MPa (140kg/cm2)..

5. Gestos¢ 2250 kg/m3.

6. Trwata odpornos¢ na temperature do 1750C.

7. Odpornos$¢ na temperature 2200C do 20 minut.

8. Dotgczono butelke z zywica (sktadnik C) dla ewentualnego rozcienczenia kleju.

9. Klej ma atest higieniczny PZH nr B-1421/97 oraz

10. Atest na uzywanie do rurociggéw i zbiornikéw wody pitnej PZH nr HK/W/0468/01/2000.

Obrébka skrawaniem detali z warstwa kleju.

Przed obrébkg mechaniczng powierzchni pokrytej klejem mozna wygtadzi¢ warstwe wstepnie reka,
po czesciowym wyschnieciu lub zatozy¢ tasme polietylenowa, ktéra po zaschnieciu kleju mozna tatwo
oderwac. Kleju natozy¢ tyle, aby po obrébce skrawaniem grubos¢ kleju wyniosta co najmniej 1,7mm.
Klej METAL-GLU moze by¢ szlifowany, gwintowany, nawiercany, frezowany, toczony i strugany.
Toczy¢ nalezy z chtodzeniem wodg lub emulsjg, nozem z weglika spiekanego. Posuw maksymalny
0,12 mm/obrét, predkos¢ do 270 mm/min., kat natarcia narzedzia 10o0.

Wierci¢ z chtodzeniem woda lub emulsja, kat wierzchotkowy wiertta 1200, predkos¢ do 1300br./min.
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Bezpieczefstwo pracy.

Zaréwno baza (sktadnik A) jaki i reaktor (sktadnik B) nie zawierajg lotnych rozpuszczalnikéw, sg
nietoksyczne i nie posiadaja przykrego zapachu. Celem wyeliminowanie uczulen skéry nalezy uzywac
ochronnych lub gumowych rekawic.
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